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 جلسه یازدهم

 لکه فولاد بی

تعداد این  .شودبرای تامین مقاومت بیشتر در مقابل خوردگی از فولادهای بی لکه به طور وسیع استفاده می

عنصر آلیاژی اصلی است و  کروم اصتفاده کرد. و از هر کدام باید در جای مناسب خود زیاد استگونه فولادها 

11.5ین بمقدار آن در فولادها  30% ود داردوج %20نیکل نیز تا در بعضی از آلیاژها  .تغییر می کند. 

ه بندی گروه طبق سه رد کلافولادهای بی لکه را  .مقدار محتوای کربن این مواد باید به دقت تحت کنترل باشد

 .ی کنندم

ه ای لای .کربن ساده  استهای بالاتر از فولاد  به دلیل وجود عناصر آلیاژی در این فولادها قیمت آن ها بسیار

ز به هر حال بعضی ا .خورنده در سطح فولاد تشکیل می شود بسیار پایدار و خود حفاظ است محیطکه در اثر 

در  .نسبت به خوردگی موضعی آسیب پذیر هستندبی لکه در سیستم های ساکن و بی حرکت فولادهای  

وجود دارد نباید از این فولادها استفاده کرد. برای ساخت موفقیت آمیز این مواد  کلریدیمحیط هایی که مواد 

گوگرد(   %0.2فسفر و  %0.15 هایباید از فولادهای خوش تراش )فولاد است و تجربیات کافی لازم

 .به وجود می آرود بد و یک سطح با کیفیت است شین کاری آن ها مشکلو گرنه ما استفاده کرد

 :به چند نوع زیر تقسیم می شود لکهبی های فولاد 

 ( 347,316,304,320نیکل ) %8-کروم  %18: الف( آستنیت

تشکیل می دهد. از میان این فولادها فولاد  تولید شده را آستنیت لکه تمام فولادهای بی یک دومحدوداً 

می شود در    ها استفادهاصولاً از نیکل برای تسهیل ساخت فولاد  .بیشترین توناژ را دارد 304ی شماره 

قرار می دهند. ولی این روش موجب کاهش مقاومت آن  سردصورت نیاز به استحکام زیاد فولاد را تحت کار 

استحکام  سردمال کار کوره( می توان با اع -در مورد مواد باز پخته )سرد شده در .در مقابل خوردگی می گردد

 مطابق معمول این افزایش در استحکام همراه با کاهش  .آن ها را به چند برابر نشان داده شده در جدول رساند
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 : فولاد های بی لکه27-1شکل 
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950این فولاد در دماهای  .خواهد بود مادهو افزایش در سختی  داکتلیتهدر  1450 F  نسبت به خوردگی

 اینکه حاوی عناصر آلیاژی مخصوص بوده و یا تحت عملیات حرارتی دانه ای آسیب پذیر هستند مگر  نیب

د و ممکن است یک ناحیه ندماهای فوق درعملیات جوش کاری به وجود می آی د.نویژه ای قرار گرفته باش

          از بین را د. بدین ترتیب قسمتی از خط جوشنجوش به وجود آور ورده شده و فاسد در هر دو طرف خطخ

 قطه ای این فولادها بسیار خوب است. د. اما خواص جوش ننمی بر

410یت )نزب( مار ت 440A  ) 

خواص مکانیکی مطلوب آن ها را این فولادها را می توان به وسیله ی خنک کاری سخت و سپس جهت ایجاد 

برای بالا بردن مقاومت آن ها درمقابل خوردگی باید سطح آن ها را صاف کرد و زنگ و مواد  . ره کردتمپ

      خارجی موجود در آن را پاک کرد. با اینکه این فولادها خوش تراش هستند ولی قبل از ماشین کاری باید

ارند جوش کاری آن ت شدن دآن ها را با انجام عملیاتی نرم کرد چون این فولادها در هوا تمایل زیادی به سخ

        بعد از جوش کاری معمولاً باید آن ها را فوراً باز پخته )تاب کاری( کرد فولادهای . ها بسیار مشکل است

. زیت هستندتنفاده قرار می گیرند از نوع مارچنگال و چاقو و غیره مورد استای که در ساخت کارد و  بی لکه

ها کم باشد اص آن ها مشابه خواص فولاد ابزار اما اگر مقدار کربن آناگر مقدار کربن این فولادها زیاد باشد خو

 خواص آن ها مشابه خواص فولاد ماشین معمولی می شود.

  (446,430) فریتج( 

تزئینات  ،در کارهای معماری 430سانی این مواد مشابه فولاد نرم است از شماره ی خواص شکل دهی و کش

این فولاد در سرویس های  .م صنایع شیمیایی و مواد غذای استفاده می شودمحصولات فلزی و لواز ،اتومبیل

1550دما بالا )تا  Fعملیات جوش  .ی به خوبی مقاومت می کندگ( کاربرد زیادی دارد و در مقابل زنگ زد

د فولا .و مقاومت ضربه ای فولاد گردد سختیکاری ممکن است موجب رشد دانه ها و بدین وسیله کاهش 

در حرارت کاری  استفادهمقاومت خوبی در مقابل حرارت دارد و در ساخت کوره ها و لوازم مورد  446شماره 

 به کار می آید. 


