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 چهارمجلسه 

 

 

 بعد از تمپره و کوئنچ در آب 1045: خواص اندازه های مختلف فولاد کربن 12-1شکل 
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  4140ثر جرم بر فولاد ا: 31-1شکل 

 

  فولادهای آلیاژی:

اگر علاوه بر کربن آلیاژ )عنصررر آلیاژیم منا رر  در فولاد موجود باشررد ت ییراو متالوژ کی در یی عملیاو  

خنک کاری با  ررررعی بییرررتری انرام گیرد بد ن ترتی  اثراو خنک کاری تا عمت ز ادتری در فوعه ن و  

می تواس در روغن کرده و موح  مقاوم شررردس فسرررمی بزرگی از آس می گرددخ عمل خنک کاری را معمولا  

شررود و تنه های موسوآ آس کمتر از تنه های موسوآ  انرام داد که حرارو با  رررعی کمتری منتقل می

 در فولاد کربن می شود بد ن یر ت خور بوجود آمدس آش تگی  ا ترک های  رد کاری پیدا می کندخ 

شررد آس را از فولاد آلیاژی اگر در خنک کاری فوعه ای احتمال ترک خوردگی  ا آشرر تگی وجود داشررته با 

 اخته و در روغن خنک می کنیمخ عناصر آلیاژی به فولادها فابلیی  خی شدس تا عمت ز اد را می بخید و       

ا ن  کی از دلا ل اصلی برای مصرف آس ا یخ منیز م  کی از عناصر آلیاژی ا ی که تقر سا  در تمام فولادهای 

صورو ان رادی  آلیاژی جهی تعمیت  خی کاری آس ها مورد ا     ت اده فرار می گیردخ نیکل، کروم، مولیسدس ب

 ا بصورو ترکیساو مختل ی از آس ها بوور گسترده بکار می رودخ ماکز مم  ختی فابل وصول در  ک فوبلدی     

نازک بعد از انرام عملیاو حرارتی بسررتگی به مقدار کربنی متوی آس دارد و تقر سا وجود آلیاژی د گر در آس 

 ردخ تاثیری ندا
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به ازای دماهای     4140ا نچ از جنس فولاد کروم مولیسدس   1خواص مکانیکی نمونه های آزما یررری با فور       

شده ا یخ خواص مکانیکی ا ن مواد با        یاس داده  مختلف مورد ا ت اده در تمپره کردس آس ها در شکل ز ر ن

  وح مقوع های مختلف در جدول ز ر آمده ا یخ 

در شکل آمده ا ی در    8742و  4340واص مکانیکی متو ط برای فولادهای  منونی های نیاس دهنده ی خ 

 کاس ا رری ولی در مورد فوعاو بزرع عمت  ررخی  8742و  88640مورد مقایع کوچک خواص فولادهای 

اندکی بییتر ا یخ فروشگاه های بزرع فولاد و تولید کنندگاس آلیاژ در صورو درخوا ی       8742کاری فولاد 

 دهندخی متالوژ کی در اختیارتاس فرار میشما ایلاعاو تخصص

 

 نرمالیزه و تمپره 4140: خواص فولاد 41-1شکل 

 

 فولادهای پر ا توکام کم آلیاژ: 

م در  رراخی و ررا ل Dead weightا ررتوکام ا ن فولادها خیلی خوب ا رری و بدلیل کم بوده وزس مرده )

متورک بوور و رریعی مورد ا ررت اده فرار می گیرد آس ها دارای خواص شررکل دهی  رررد و خواص تولیدی 
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راحتی فابل جوشکاری هستند و در اثر  رد شدس  ر ع تما ل کمتری به  خی شدس نیاس بهتری هستد به 

می دهندخ در حالی کلی پیه گرم کردس و آزاد  ازی تنه لازم نیسی مقاومی ا ن فولاد در مقابل خوردگی 

وب خ چنین برابر مقاومی فولاد  اختماس معمولی ا یخ مقاومی آس ها در برابر  ا ه، خستگی و ضربه نیز      

 ا ی روی هم رفته فیمی ا ن فولاد اندکی بییتر فولاد  اختماس معمولی ا یخ

 

 وغنربعد از تمپره و کوئنچ در  4340خواص اندازه های مختلف فولاد : 51-1شکل 
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 وغنربعد از تمپره و کوئنچ در  8742خواص اندازه های مختلف فولاد : 61-1شکل 
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 فیمی فولاد: 

یتر ن اهمیی را داردخ در حالی کلی، موفعی می        شین  ازی بی صنعی ما توانیم  ک معمولا  فیمی مواد در 

فوعه  ا ماشین را از فولاد کربن  اده بوور رضا ی بخه بساز م ا ت اده از فولادهای آلیاژی بی مورد خواهد 

شد در مرح      صورتی که ا ت اده از فولاد آلیاژی اجتناب ناپذ ر با له اول با د فولادهای آلیاژی ارزاس تر بود در 

شد می تواس آس را برا اآ فیمی کارخانه خر دخ ا ن فیمی ها     را درنظر گرفی اگر مقدار ز ادی فولاد لازم با

برای موصررولاو مختلف مانند میله ها، پروفیل های مختلف آهن، وره ها و صرر واو فلزی در روزنامه های  

فولاد آلیاژی را با افزودس فیمی خالص عنصرررر آلیاژی در فیمی پا ه ترارو فلز چاپ می شرررودخ فیمی  ک 

تعیین می کنند جدول ز ر فیمی های نسسی چند فولاد را برا اآ فیمی میله های فولاد کربن، نورد گرم با   

نیررراس می دهد موفعی که فولاد را برای کارخانه از فروشرررگاه می خر م فیمی آس موابت فسمی  100عدد 

هد بود فیمی فروشررگاهی فولاد بییررتر از فیمی کارخانه ای آس ا رریخ ا نرا اختلاف فیمی به فروشررگاه خوا

دلیل هز نه حمل فولاد به فروشررگه و  ررود فروشررگاه به علاوه عوامل مختلف د گری نیز بر فیمی فولاد می 

ازه ند بنابرا ن اندافزا د  کی از ا ن عوامل  اندازه ا ی فیمی پا ه را فقط ا اآ اندازه معمول تعیین می کن   

سیار بزرع گراس تر خواهند بود عامل مقدار   ارش نیز بر فیمی کالا اثر داردخ عامل      سیار کوچک  ا ب های ب

د گری که بر فیمی می افزا د برش آس ا ی اگر یول فولاد   ارش ما ا تاندارد نساشد کارخانه  ا فروشگاه       

ضافه می کند عوامل د گری مان  شین و  ا      هز نه برش آس را ا صاف کردس تو ط ما ند تاب کاری )بازپخیم، 

 توز ع کالا نیز فیمی را افزا ه می دهدخ 

 

 100با ضر   نسسی ها یمی فولاد فمقا سه : 17-1شکل 

 


