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 فتمهجلسه 

شکل( و ترک برداری  کمتر     شفتگی )تغییر   .ست ابنابراین در خنک کاری در روغن میزان تمایل قطعه به آ

 ستامفید  ،قرار می گیرند یستگخوجود تنش فشاری محبوس در سطح قطعاتی که تحت بارهای تکراری و  

که با اعمال تنش های تکراری  ه است شد  خصش م  .داردر ضریب اطمینان قطعه اثر مثبتی  دو این نوع تنش 

از  جهت حفظ قسمتی  پرهمانجام عملیاتی ت .می گردد دیدو یا ناپ ای محبوس سطحی کمتر به تدریج تنش ه

1000 تمپره یدر واقع دمای  .باعث کاهش تنش فشااااری ساااطح آن می گردد ،ماده هلیتیداکت F ممکن 

 د. کن یکشش  دیل به تنشبکاهش داده و یا آن را ت صفرتنش های فشاری سطح قطعه را به  است

سطح  ش    یاگر  ش شد  یدارای تنش ک سیب پذیر  یتگس های خدر مقابل به وجود آمدن ترک  ،محبوس با      آ

رد بین ود ننست. با استفاده از عملیات مکانیکی مانگسیختگی هااین شرایط بی شک دلیل خیلی از  .دوش یم

را از بین برده و  اتمی توان تنش های کششی سطح قطع    ،ساچمه زنی و چکش کاری  ،غلتک ها با فشار زیاد 

 تبدیل به تنش فشاری کرد. 

 کربن دهی و نیتروژن دهی: 

های ضربه ای نیاز به یک سطح ل از بارصموضعی حامقابل سایش و تغییر شکل اجزا ماشین برای مقاومت در 

ی یا حطبرای بدست آوردن چنین ساختاری می توان از عملیات سخت کاری س     د.نحکم دارمه ست هو سخت  

 کربوریزاسیون )کربن دهی( استفاده کرد. 

ست قرار می دهند     شتری ا پس این مجموعه را برای س قطعات را در داخل ماده ی مرکبی که دارای کربن بی

سطحی  کربن توسط لایه   .دنار می دهقر ،یت است ستن وره ای که دمای آن در محدوده ی آچند ساعت در ک 

شرایط همان اثری را دارد که گرمایش قطعه در داخل گازهای پر کربن دارد. بعد   .قطعه جذب می گردد این 

250ک کاری و تمبره کردن فولاد در دمایی بینناز خ 300 F    اریکتنش های خنک جهت آزادسازی، 

 مارتنزیت تبدیل می شود. سطح پر کربن آن به 
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ست از   شد بعد از     24تا  3مدت زمان حرارت کاری ممکن ا ساعت ماندن قطعه در کوره کربن به   8ساعت با

 عمق 
1

16
in     تاب بردای در اثر   قید در آن نفوذ می کند. برای یک فولاد کربن دهی شاااده آزاد شااادن از

ست. فولاد     حرارت کاری سیار مهم ا ستند اهدراز مدت ب و به نحو بهتری  ی قابل کربن دهی کلا کم کربن ه

 ل از کربن دهی آن ها انجام داد.قبولی عملیات ماشین کاری را باید ند وین کاری می شماش

به مدت زیادی در دمای       900حرارت دادن فولاد  1000 F        یاک در داخل کوره ای که حاوی گاز آمون

 است موجب به وجود آمدن یک لایه بسیار سخت در سطح آن می شود این کار را نیتروژن دهی می نامند. 

ستفاده کرد  هااز فولاد  در این صورت برای سخت کردن آن احتیاج به    .ی قابل نیتروژن دهی مخصوص باید ا

دن تنش فشاری میون و نیتره کردن موجب به وجود آع عملیات کربوریزاسحرارت کاری نخواهد بود. هر دو نو

اگر بارهای اعمالی به قطعه موجب تنش های کششی متغیر در    .نسخت شده می گرد  محبوس در کل ناحیه 

وجود تنش های  فشاااری محبوس در سااطح قطعه از تشااکیل ترک های خسااتگی جلوگیری می  ،آن گردند

 کند. 

ن )ساایانوردهی( موجب به وجود آمدن یک لایه سااطحی بساایار سااخت به ضااخامت  داد دعملیات ساایانی

10.002 10.010in  ساعت   1دقیقه تا  15در این عملیات  قطعه را به مدت کوتاه  .روی قطعه می گردد

ا روغن سرد می کنند این سختی از جذب   یپس در آب س در داخل حمامی از سیانید سدیم مذاب نگه دارند.   

 بات نیتروژن و کربن توسط لایه ی سطحی فولاد حاصل می گردد. شدن ترکی

 سخت کاری شعله ای: 

سطح    ضعی  ش     حرارت دادن مو ش سرد کردن آن معمولاً موجب حبس تنش ک شعله و  شود.   یقطعه یک  می 

شده متصل به آن باید به طور پلاستیک به           هسته ی داخل یا  شود و لایه ی گرم  سرد جسم  منبسط نمی 

شده ت       طرف بیرون  سط  شود این ماده ی منب سط  س   منب شت به حالت اولیه ی  د خود را ندارد. روانایی بازگ
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ملیات ساانز زنی می توانند ل از عصاادر آن به وجود می آید ترک های حامحبوس  شاایبنابراین تنش کشاا

 د. نآیند فوق تشریح  شوتوسط فر

سه   ص      راچرخ های قط ،صفحه کلاچ ها صفحه   ،هازترمکا سطوح ا سایر  همین روش تحت تاثیر  هبطکاکی و 

 یرندوگقرار می 

 

 

 


